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Checkliste

Stimmt das Dateiformat? PDF (PDF/X3 oder PDF/X1a mit Kompatibilitdt 1.3)
Sind alle Schriften eingebettet?

Sind alle Inhalte und das Dokument in CMYK angelegt?

Sind die eventuell gewiinschten Sonderfarben korrekt angelegt?

Stimmt die Seitenzahl des Dokuments?

Ist die Falzreihenfolge logisch?

Ist die Datei im richtigen Endformat zuzlglich 3 mm Anschnitt angelegt?
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Sind die wichtigen Inhalte, die nicht angeschnitten werden dirfen, weit genug vom Rand
entfernt platziert (mind. 3 mm)?

Stimmt die Auflésung bei allen Bildern (mind. 300 dpi, Bitmaps 1200 dpi)?

Sind alle Hilfslinien geléscht oder ausgeblendet?

Ist das Impressum korrekt angegeben?
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Wurde noch einmal Korrektur gelesen? (Rechtschreibung, Zahlendreher, Interpunktion)

[ Alle Punkte abgehakt?
Sollten Sie nicht ganz sicher sein, ob wirklich alles passt, sprechen Sie vor Druckbeginn mit uns

darliber und wir werden lhre Daten priifen!

ARNOLD

GROUP



Inhaltsverzeichnis

DatenerstellUng . ...couiiiiiie s 04
SCNTITL e e e 04
L N e 04
LAY OUL .. 05
DrUCKMArkeN ...coeiiiiee s 05
AUTIOSUNG ettt 06
PrOTIIEIUNG . e 06
Farben & Sonderfarben ... 07
DateiNamMIEN . oo 07
VEIEAEIUNG ..ttt 08
LaCKIOIMIEN .. e 08
StANZ/PragefOrMEN ... 08
BINAUNGEN 1. ettt 09
HAIACOVET ...ttt e 09
RUCKSHIChNETIUNG .. 09
Klebebindung/Fadenheftung .......c.coiiiiiiiiiiii e 10
FlZAITEN e 11
WICKEIFAIZ. .o 12
ARAIAIZ. s 12
DateNeXPOrt ....oiiiiiiiiiii e 13
PersonaliSIErUNGEN .....couiiiiiiiee s 13
Der Umwelt zu LIEbe ..o 14
Climate Freigaben ... 14
IMPIESSUM ..o 14
ANSPrEChPArNEr ... ... 15

— arnoldgroup.de




Datenerstellung

Beim Erstellen der Druckdatei sollten folgende Hinweise beachtet werden:

Schrift

Um etwaigen Problemen und Produktions-Verzégerungen vorzubeugen, sollten Schriften immer
vollstandig im PDF-Dokument eingebettet werden — denken Sie an lhre Sicherheitskopie der offenen
Datei! Ebenfalls sollten schwarze Texte ausschlieBlich in 100% Schwarz angelegt sein und nicht als
Mischfarbe aus CMYK. Falls dennoch Text als Vierfarb-Schwarz angelegt wird, kann - bedingt durch
Toleranzen der Passgenauigkeit - kein sauberes Druckbild gewahrleistet werden.

Schwarzer Text sollte auBerdem auf ,Uberdrucken” gestellt werden (- Ausnahmen sind in diesem Fall
metallische Sonderfarben wie zum Beispiel Silber).

Adobe PDF exportieren

Adobe PDF-Vorgabe: DA,phne,,Verlust
Standard: Ohne Kompatibilitit: Acrobat 6 (PDF 1.5)

Erweitert
Schriften teilv la wenn Anteil verwendet
mbedding

Sicherheit

Ubersich Fiir OPl auslassen: " EPS " PDF " Bitmap-Bilder

Ein Tipp von uns: Wegen der deutlich besseren Qualitat empfehlen wir Ihnen, Schriften ausschlieBlich
mit vektorbasierten Programmen wie beispielsweise Adobe InDesign zu setzen. Mit Adobe Photoshop
kann man ebenfalls Satzarbeiten dieser Art vornehmen, aber da das Programm hauptséchlich mit Pixeln
arbeitet, kann es bei einer zu geringen Auflésung zu unbefriedigenden Ergebnissen (Treppen-Bildung

im Schriftbild) kommen.

Linien

Wir empfehlen eine Linienstérke von 2 0,25pt.
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Layout

Um weilBe Blitzer und angeschnittene Motive zu vermeiden, sollten Farbflachen und Bildelemente die
randabfallend sind, immer mit 3 mm Beschnittzugabe im Anschnitt versehen sein. Um Schneidetole-
ranzen auszugleichen, sollten ebenso alle (nicht randabfallenden) Bild- und Textelemente einen 3 mm
Abstand vom Endformat besitzen.

”mnR-

-1__ 3 mm Anschnitt
1

Der Anschnitt wird
wahrend der Produktion
entfernt. Hintergriinde
und randabfallende
Bildelemente lber das
Endformat legen, um
weile Seitenrander zu
vermeiden.

Zielmedium: Drock
Seltenanzahl: [N " Doppelseite
Startseitennr,: _ ' Primirer Textrahmen

p—— Endformat

Dies ist das Format des
SpaKER fertigen Druckprodukts.

Anzahl; Spaltenabstand: s

_3mm
Sicherheitsabstand

Dieser Bereich wird vom
Endformat aus gemessen
und dient zur Vermeidung
von unerwiinschten
Anschnitten des Textes
oder der Bildelemente.

b e - ]
T\ a
T
1

i S

¥ Vorschau

Druckmarken

Wir bendtigen ausschlieBlich die Schnittmarken in lhrem Dokument. Alle weiteren Marken werden
von uns je nach Bedarf selbst generiert.

Beispiel: EW_'FED@ET B | | B

-~ -
e I

Segelboot-1 1 01,0117 15:00
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Auflésung

Bitte benutzen Sie nur Bilder und Fotos mit einer Mindestauflésung von 300 dpi bei OriginalgréBe.
Einfarbige Bitmaps/Strichbilder (reines SchwarzweiBbild ohne Graustufen) sollten eine Auflésung von
1800 dpi haben. Grafiken sollten am besten als vektorbasierte Daten (erstellt in Programmen wie z.B.
Adobe lllustrator) geliefert werden.

Zusammengefasst:

Halbton 300 dpi Achtung!

Graustufen 300 - 600 dpi Legen Sie ihre Grafiken und Bilder von vornherein in der richtigen
Bitmap 1800 dpi GroBe und Auflésung an. Ein spateres Erhohen der Auflésung bzw.
Skalieren (VergréBern) fihrt zu einer Verschlechterung der Qualitat.

Profilierung

Beim Wandeln in CMYK verwenden Sie die aktuellen ICC-Profile der ECI. Fiir den Druck auf gestri-
chenem Papier (z.B. Bilderdruckpapier) ISO Coated v2 ECI oder ISO Coated v2 300% ECI (senkt den
Gesamtfarbauftrag automatisch auf maximal 300%) und fiir den Druck auf Naturpapier (z.B. Offset-
papier) PSO Uncoated ISO12647 ECI.

Zusammengefasst:
gestrichenes Papier
ISO Coated v2 ECI

ISO Coated v2 300% EC

ungestrichenes Papier
PSO Uncoated 1SO12647 ECI
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Farben & Sonderfarben

Wir drucken CMYK nach Euroskala, und idealerweise enthalten lhre Druckdaten keine RGB-Daten,
sondern ausschlieBlich CMYK - auBer Sie wiinschen Sonderfarben. Diese sollten aus den jeweiligen
programminternen Farbbibliotheken verwendet werden und danach benannt sein. Bei metallischen
Sonderfarben (z.B. Silber) muss beachtet werden, dass alle Elemente, die auf der Sonderfarbe plat-
ziert werden, auf Aussparen gestellt sind.

Beispiel:
Seiten Ebenen ¢ Farbfelder
r‘j = T Farbton: - > %
P4 [Ohne]

[Passermarken]

| [Papier]

[Schwarz]

HEKS

SILBER

C=0 M=0 Y=100 K=0
C=15 M=100 Y=100 K=0
C=75 M=5 Y=100 K=0
C=100 M=90 Y=10 K=0

Dateinamen

Vermeiden Sie Umlaute, Sonder- oder Leerzeichen.

Beispiel:

X Flyer_okologisch.pdf
> 201705_Flyer ékologie Version 25 print.pdf
v Flyer_oekologisch.pdf
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Veredelung

Idealerweise sind Motive flr die Veredelung vektorisiert (z.B.: Lack, Prégung, Stanzform). Das heif3t,
zu pragende Schriftzlige, Linien oder Fléchen sollten in einem vektorbasierten Programm, wie z.B.
Adobe lllustrator, erstellt sein.

Lackformen

Veredlungen sind in der Datei als Volltonfarben anzulegen und auf Gberdrucken zu stellen.
Dies muss schon in der InDesign Datei angelegt sein, damit eine genaue Platzierung gegeben ist.
(Bei Falzungen im Lack: Den Lack dort aussparen, um das Brechen des Lacks zu verhindern)

Seiten Ebenen ¢ Farbfelder

r‘j M T Farbton: - %
P4 [Ohne]

[Passermarken]

B [Papier]

[Schwarz]
UV-Lack
Relieflack

B c=0M=0Y=100 K=0

Stanz/Prageformen Seiten  Ebenen < Farbfelder

'jlj‘ I Farbton: - %
Rillen/Messer:
- entweder auf 2 Farbkanale (Name: Rille, Messer)
- oder gestrichelt (Rille) und durchgezogen (Messer) [Passermarken]
- Als Volltonfarbe anlegen (Name: UV-Lack / Relieflack) B (Papier]
und auf Uberdrucken stellen
- In der Druckdatei platzieren

P4 [Ohne]

[Schwarz]

Stanzfarm

C=0 M=100 Y=0 K=0
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Bindungen

Je nach Art des Produktes sind einige Dinge bei der Datenerstellung zu beachten. Unter anderem der
Seitenumfang und die Ausgabe der Druckdaten. Die richtigen Informationen entnehmen Sie der
folgenden Bindungsart.

Hardcover

Fir ein Hardcover bitten wir Sie, den Inhalt als Einzelseiten in einem fortlaufenden PDF auszugeben.
Diese sollten 3 mm rundum Anschnitt haben. Fir den Umschlag legen Sie einen Buchdeckenbezug
an. Die genauen Angaben erhalten Sie von uns.

Beispiel: GroBe des Buchdeckenbezuges: 449 x 245 mm

449 mm

15 mm Einschlagrand umlaufend

196 mm Pappenbreite

Buchdeckel Hinten Buchdeckel Vorne

8 mm Falzgelenk
245 mm

215 mm Pappenhohe
8 mm Falzgelenk
11 mm Rickeneinlage

Rickstichheftung

Fir die Ruckstichheftung bitten wir Sie, das PDF zusammen mit dem Umschlag als ein PDF mit Einzel-
seiten auszugeben. Diese sollten 3 mm rundum Anschnitt haben. Die Seitenanzahl muss immer durch
4 teilbar sein.

09 _—
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Klebebindung/Fadenheftung

Bei der Erstellung der Daten fir eine Klebebindung oder Fadenheftung ist es wichtig, die Seitenan-
zahl zu wissen, da sich die Riickenstérke des Produkts an der Seitenanzahl und dem gewéhlten Papier
orientiert.

Um zu vermeiden, dass die Daten noch einmal korrigiert werden missen, fragen Sie vorab nach, wel-
che Riickenstarke fur Ihr Produkt bendtigt wird. Wurde ein Produkt schon einmal 8hnlich oder gleich
produziert, so kann sich die Riickenstarke trotzdem verdndern, da diese individuell firr Ihr Produkt an
dem aktuell vorliegenden Papier gemessen wird. Durch Produktionsschwankungen ist es moglich,
dass ein Bogen Papier statt 0,08 mm, dieses Mal 0,09 mm dick ist. Auf die Seitenanzahl bezogen
kann somit das Mal3 der Rickenstarke um 0,5 - T mm abweichen.

Des Weiteren ist zu beachten, dass die Klebeflache im Umschlag innen ausgespart (nicht bedruckt)
wird. Die Klebeflache setzt sich aus der Rickenstérke und links und rechts jeweils 6 mm zusammen.
Der Inhalt sollte T mm in diese Flache hinein ragen, um Blitzer zu vermeiden. Der Umschlag sollte

als Druckbogen ausgegeben werden. Zur Freigabe erhalten Sie ein ausliniertes Ansichts-PDF. Diese
Linien dienen lhnen als Orientierung und werden nicht mit gedruckt.

Der Inhalt sollte als Einzelseiten in einem PDF ausgegeben werden.
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Falzarten

Bei Falzprodukten sind je nach Falzart einige Dinge zu beachten:

Bei Flyern, die gefalzt werden, ist es hilfreich, wenn ein Falzmuster vorliegt oder Sie Beschriftungen
der Seiten im Infobereich der Datei hinzufligen. Bei anderen Formaten sind die verkirzten Seiten
nach jeweiliger Absprache anzulegen. Das PDF sollte als Druckbogen ausgegeben werden.

Zur Ansicht erhalten Sie grundsatzlich ein ausliniertes Ansichts-PDF, um den genauen Stand
kontrollieren zu kénnen. Diese Linien werden nicht mitgedruckt.

Wickelfalz Altarfalz Altarfalz geschlossen Leporellofalz Parallelmittenfalz Kreuzfalz

Leporello

Bei einem 6-seitigen Leporello, auch Zickzackfalz genannt, werden alle Seiten gleichgrof3 angelegt.

2 3 4

Innenseiten

und
Aulenseiten

5 6 1

99 mm 99 mm 99 mm

Falzmarken Falzmarken

R
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Wickelfalz

Bei einem 6-seitigen Wickelfalz muss die dul3erste Seite (Nr. 4 innen bzw. Nr. 5 auBen), welche zuerst
nach innen gefalzt wird, 3 mm kirzer angelegt werden als die Gbrigen Seiten. Dies ist notwendig, um
eine Stauchung des Papiers zu vermeiden.

Innenseiten Aulenseiten

3 mm schméler 3 mm schméler

100 mm 100 mm 97 mm

97 mm 100 mm 100 mm
Falzmarken Falzmarken Falzmarken Falzmarken
Altarfalz
Bei einem 8-seitigen Altarfalz missen die Seiten
links und rechts verkirzt werden, um ein
Stauchen der Seiten zu vermeiden. Ein Anschnitt 2 3 4
von 3 mm rundum sollte dennoch angelegt .
werden. Innenseiten
und
AulBenseiten
5 Riickseite Vorder-
seite
49 mm 100 mm 49 mm
Falzmarken Falzmarken
ARNOLD
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Datenexport

Exportieren Sie ihre Druckdaten bitte als PDF nach den Standards: x-1a/x-3/x-4. Beim Export beach-
ten Sie bitte die Vorgaben des jeweiligen Produkts (z. B. als Druckbogen ausgeben). Bei Verwendung
von Hoch- und Querformat in einer Datei (z. B. Postkarten) drehen Sie bitte alle Seiten in eine Richtung
wie diese dann gedruckt werden sollen, um eine falsche Orientierung der Seiten zu vermeiden.

Personalisierungen

Um Missversténdnisse zu vermeiden, bitten wir um die Platzierung einer Musteradresse/Anrede
etc. in Volltonfarbe (Name: Personalisierung) zur Standlberpriifung in lhrem Originaldokument. Wir
werden diesen Farbkanal beim Drucken ausschalten und nur unsere Personalisierung geméf Ihren
Vorgaben drucken.

Bei Personalisierungen eines Briefumschlags oder beispielsweise eines Briefs missen wir, um Fehler
zu vermeiden, eine Kontrollziffer in der SchriftgréB3e ca. 5 pt mitdrucken. Sollte dies lhrerseits ein
Problem darstellen, bitten wir Sie, darauf aufmerksam zu machen. Wir versuchen, eine individuelle
Lésung zu finden.

Anlegen der Excel-Liste:

® pro Spalte nur ein Inhalt (Name, Vorname, StraBBe, PLZ, Ort, etc.)
e Keine Umbrliche in einzelnen Zellen
e Bei der Verwendung von Postfach und StraBBen nur eine genau definierte Adresse angeben
e Nur die fur die Personalisierung wichtigen Daten sind in die Excel Tabelle einzufiigen
e Daten als gezipte Excel Datei mit den Druckdaten zukommen lassen
e keine Formeln hinterlegen
el A L B =il D E J & s
_1 Name Adresse Code Kundennr Email Anrede
o Musterstr.1 ——— ><
~~ Max Mustermann 12345 Musterstadt | 123 54,36 max@mustermann.de Sehr geehrter Herr Mustermann
Beispielstr. 2 i
_3 ‘Barbara Beispiel 45678 Beispiel 456 546879 Barbara@Beispiel.de  Sehr geehrte Frau Beispiel
— A T B 1 ¢ o= D b E S e F S G
_ 1 Name Nachname  Strasse PLZ Ort Land Code Anrede (V4
2 Max Mustermann Musterstr. 1 12345 Musterstadt  Musterland 123 Sehr geehrter Herr Mustern
3 Barbara Beispiel Beispielstr. 2 23456 Beispielstadt Beispielland 456 Sehr geehrte Frau Beispiel
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Der Umwelt zu Liebe

In unserem Druckzentrum produzieren wir téglich im Dienste unserer Kunden die unterschiedlichsten
Printprodukte in ihrer maximalen Bandbreite. Dabei ibernehmen wir Verantwortung im Sinne kolo-
gischen Wirtschaftens. Leitmotiv ist unternehmerisches Handeln in aller Nachhaltigkeit unter den jeweils
bestmdglichen Umweltaspekten, was sich auf die unterschiedlichsten Arbeitsbereiche auswirkt.

FSC Freigaben

Wenn Sie ein Produkt mit dem FSC® Logo drucken méchten, bekommen Sie dieses von der Vorstufe
inklusive Styleguide. Das FSC® Logo bezieht sich auf die zu druckende Firma und die ID andert sich
nicht. Sollte Ihnen das Logo bereits von einem anderen Auftrag vorliegen, kdnnen Sie dieses gerne
wiederverwenden.

Climate Freigaben

ClimatePartner Logos sind auftragsspezifisch und werden fiir jeden Auftrag neu generiert. Dieses ist
bei uns flr jeden Auftrag neu anzufordern. Die ID in dem Logo wird dann fiir Sie generiert und wir
lassen es lhnen im gewlinschten Format (Deutsch/Englisch, .pdf/.eps/.jpg) zukommen.

Impressum
Gerne stehen wir in hrem Impressum. Bitte verwenden Sie hierfiir eine der folgenden Varianten:

ARNOLD group
ARNOLD group — GroBbeeren
ARNOLD group — www.arnoldgroup.de

Zusatz:
info@arnoldgroup.de
www.arnoldgroup.de
030-747 31050

Beispiel: > Arnold Group, GroBbeeren
@ ARNOLD group — GroBbeeren
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Ansprechpartner
Bei Fragen oder Unklarheiten steht Ihnen unsere Druckvorstufe gerne zur Verfligung:

Tel.: 033701 -745536
E-Mail: vorstufe@arnoldgroup.de

ARNOLD group
Druck- und Medienzentrum

Berlin

Am Wall 15 Tel.: 030 747 310 50 Potsdam
14979 GroBbeeren info@arnoldgroup.de °
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